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A method of manufacturing a material for use in a bone prosthesis, 
consists of compacting a sample of spongy bone material, taken! 
from a living source such as a patient's iliac ridge, at a pressure of! 
500-1000 hpa in a mould to form a rod which can be used as an 
implant in a short a time as possible i The compaction of the spongy 
bone tissue is carried out in the cylin,tttical cavity of a mould (1) with 
an adjustable base (2) and lateral orifices (11) for the removal of any 
liquidmatter. The pressure is supplied by a piston (3), operated by a 
lever, rack and pinion mechanism (5, 8, 9). 

The diameter of the mould cavity is 0.5-2 cm, and of the piston 
some microns less, while the orifices are 0.5-2 mm in diameter. The; 
resulting rod of compressedfborie material can be shaped and bent 
prior to implantation. 

ADVANTAGE - Provides natural and compatible bone prosthesis 
material. (8pp Dwg.No.1/2) 
N90-277518 
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(64) Procede de fabrication d'un materiau destine a la prothese osseuse, et son dispositif de mise en tBuvre. 
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(57) La presents invention est du domaine des techniques 
cfiirurgicales. 

Elle a pour objet un procede de fabrication d un materiau 
destine a la "prothese osseuse, caractertse en ce que I on 
compacte dans un moule sous une pression de I'ordre de 500 
a 1.000 hps un tissu osseux spongieux preleve sur un orga- 
nisms vtvant et le dispositif de mise en ceuvre du procede, 
comprenant une cavite cylindrique 1, formant moule 1', pour- 
vue d un fond amovible 2, la cavite et le fond etant pourvus 
d'orifices 11, un piston 3 destine a couiisser dans ladite cavite. 
des movens 5 pour eppliquer au piston une force contrdlee 
tendant a I'enfoncer dans le cylindre. 
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La presente invention est du domaine 
des techniques chirurgicales, et elle a plus precis&nent pour 
objet un matdriau destine a la prothese osseuse, son procede 
de fabrication et les moyens de mise en oeuvre de ce dernier. 
5 On rappelle qu'il est quelquefois 

n£c£ssaire, a la suite de certaines affections ou de certains 
traumatismes de proc^der au remplacement de parties du sque- 
lette, 1' Element de remplacement pouvant etre soit artificiel, 
dans ce cas on parlera plus sp^cialement de prothese, soit 

10 naturel, et dans ce dernier cas, s'il y effet de symbiose, 
on parlera plus sp^cialement de greffe. La greffe est une 
solution souhait^e dans de nombreux cas, mais une difficult^ 
reside dans le fait que l*on ne dispose pas tou jours d'un 
element endogene de remplacement ayant la forme et/ou la com- 
pacite requise. aussi dans de nombreux cas doit-on se satis- 

15 faire de materiaux exogenes, naturels ou synth^thiques . Dans 
ces dernieres eventualites la prothese fait generalement appel 
a des moyens de fixation m^caniques; en outre de telles 
protheses sont souvent sujettes a des reaction de rejet de 
l'organisme implant^. 

20 . La presente invention s'est fix£ 

pour but de proposer un materiau destine a la prothese 
osseuse, materiau de nature endogene, qui presente l'avantage 
des greffons osseux tout en autorisant le choix de la forme 
et de la compacit£. Un autre but.de 1* invention est de pro- 

25 poser un proced£ d'obtehtion d'un tel materiau, ainsi que des 
moyens de mise «n oeuvre, le proced£ pouvant etre mis en 
oeuvre sur le lieu meme, et dans le temps, de l'op^ration. 

Selon la prdsente invention, -un 
procede de fabrication de materiau destine a la prothese 

30 osseuse, est caract£ris£ d'une manifcre g£n£rale en ce qu'il 
consiste a mouler par compactage dans un moule sous une 
pression de l'ordre de 500 a 1.000 HPa un tissu osseux 
spongieux prelev£ sur un organisme vivant; de preference le 
prelevement, le compactage et la reimplantation sont effectuds 

35 de t'agon extemporanee; il resulte de cette facon de proceder 
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que l'on peut realiser des protheses dont les qualities sont 
voisines de celles des greffes, et cela sur des parties du 
squelette reput^es dedicates, telles par exemple que les os 
de la tete. 

5 Un dispositif de compactage pour 

la mise en oeuvre d'un procdde tel que sus-d£fini, est carac- 
teris<§ de maniere gen^rale en ce qu'il comprend une cavite 
cylindrique . formant moule pourvue d'un fond amovible, la 
cavite* et le fond £tant pourvus d' orifices, un piston destine 
10 a coulisser dans la dite cavite, et des moyens pour appliquer 
au piston une force controle*e tendant a l'enf oncer dans le 
cylindre. Avantageusement un tel dispositif comprend en outre 
des moyens pour controler, simultanement a 1 1 application de 
la force, le d£placement du piston. 

Selon une forme particuliere de rea- 
ls lisation, le diametre.de la cavite cylindrique est compris 
entre 0,5 et 2 cm, le diametre du piston etant inferieur a 
celui de la cavite" de quelques micrometres, les orifices ont 
un diametre compris entre 0,5 et 2 mm, et la longueur du 
piston, sensiblement egale a celle du cylindre, est comprise 
20 entre 5 et 10 cm 6. 

Suivant une disposition avantageuse 
par sa simplicite de realisation, les moyens de production 
de force comprennent une cremaillere et un pignon engrenant 
dans la cremaillere et. pourvu d'un levier, la cr£malliere 
25 £tant en relation avec le piston. 

La pr^sente invention sera mieux 
comprise et des details' en relevant apparaitront , dans la des- 
cription qui va en e€re faite, en relation avec les figures 
de la planche annexee, dans laquelle: 
3Q -la fig. 1 est une coupe longitudina- 

le schematique du dispositif de compactage de 1' invention, 

-la fig. 2 est une illustration en 
perspective d'une phase du procede. 

Sur la fig.l, un dispositif de com- 
35 pactage se ..compose essentiellement d'un cylindre 1 pourvu a 
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son extremite d*un fond, ou bouchon, visse 2, un piston cylin- 
drique 3, un moyen de poduction de force 5 constitud d'une 
cremalliere 7 et d'un pignon dent£ 8 pourvu d'un levier 9; 
la cremalliere est en prise directe sur le piston; cependant 
des moyens 10 de me sure de la force, ou effort de compression, 
a laquelle sont sont soumis la cremalliere et le piston sont 
int£gr6s a la cremalliere, ces moyens 10 pouvant etre par 
exemple un anneau cylindrique sur les parois duquel ont etd 
rapport£es des jauges extensom^triques, ou encore une jauge 
de contrainte comprimmee entre deux parties de la cremalliere, 
etc. ■ - 

On remarque que le cylindre comporte 
des orifices 11 mettant son volume interieur en relation avec 
l'exterieur; ces orifices sont destines a permettre 1'ecoule- 
ment des liquides et du sang contenus dans le* tissu osseux 
spongieux soumis a compression; des orifices 11" sont egale- 
ment prevus dans le bouchon. 

L ' ensemble des moyens sus-ddcrits 
est support^ par un bati massif 12 off rant des points d'appui 
aux moyens de production de force, d'une part, et au cylindre 
d* autre part* 

Le procede de 1' invention va consis- 
ter, ayant prelever sur le patient une certaine quantite de 
matiere osseuse Spongieuse, par exemple dans la region des 
cretes illiaques, - a remplir de matiere osseuse spongieuse 
le cylindre, prealablement obture* a son extremite a 1'aide 
du bouchon vissable, 

- a introduire le piston dans le cylindre et lui appliquer 
a l'aide du levier, la force n^cessaire pour creer dans le 
cylindre une pression comprise entre 500 et 1.000 HPa, 

- a, lorsque le volume initial de matiere a £te* suffisament 
reduit, a cesser d'exercer l'effort, et 

- a deboucher 1' extremite du cylindre en devissant le bouchon, 
puis enfin 

- a expulser le mat£riau ainsi moule, au moyen du piston, et 
retirer le piston. 
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Sur la fig. 2, 1 • etape du procede 
de fabrication du materiau de 1' invention, est celle dans 
laquelle, apres que le compactage ait 6t6 realist par applica- 
tion d'un effort de compression, k une certaine quantite de 
5 tissu osseux spongieux, et apres que ce dernier ait exsud£ 
une certaine quantite de liquides intersticiels et/ou de sang, 
le materiau a et£ expulsS sous la forme d'un cylindre 
moul£ 14, et le piston 8 retird du cylindre. 

Dans les experiences rSalisees a 
10 ce j° ur # ii est apparu que le cylindre moule de materiau 
osseux compacte dtait d'un part suffisament friable pour 
pouvoir etre sculpte au scalpel, et suffisament malleable pour 
pouvoir etre deforme legerement de facon manuelle; un element 
de p.roth&se ainsi travaille est represents en 15. 

15 
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RE VENDICATIONS 



Proc£d£ de fabrication d'un matdriau destinS a la pro- 

thfcse osseuse, caracterise : 

en ce que I'on compacte dans un 
moule sous une pressxon de 1'ordre de 500 a 1.000 hpa un 
tissu osseux spongieux preleve sur un organisme vivant ; 

Proc£d<§ selon la revendication 1, caract«§ris£ : 

en ce que le pr£l£vement , le compac- 
tage-moulage et la reimplantation sent effectues de facon 
extemporan^e ; 

Dispositif de compactage pour la mise en oeuvre d'un pro- 
cede conforme a la revendication 1, caracterise : 

en ce qu'il comprend : 

- une cavit£ cylindrique ( 1 ) , f ormant mouleU\), pourvue 
d'un fond amovible(2), la cavite et le fond <§tant pourvus 
d'orifices(ll) , 

- un piston(3) destiml a coulisser dans la dite cavite, 
-des moyens(5) pour appliquer au piston une force contro- 
ls tendant a l'enf oncer dans le cylindre ; 

Dispositif selon la revendication 3, caracterise : 

en ce qu'il comprend en outre des 
moyens(ll) pour controler, simultan£ment a 1 ' application 
de la force, le displacement du piston ; 

Dispositif selon la revendication 3, caracteris«S : 

en ce que le diametre de la cavite 
cylindrique est compris entre 0,5 et 2cm, le diametre 
du piston <§tant inferieur a celui de la cavit^ de quelques 
micrometres, 

en ce que les orifices ont un dia- 
metre compris entre 0,5 et 2 mm, et 
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en ce que la longueur du piston, 
sensiblement £gale a celle du cylindre, est comprise entre 
5 et 10 cm ; 

Dispositif selon la revendication 3, caract£ris£ : 

en ce que les moyens de production 
de force comprennent une cr£maillere ( 7 ) et un pignon{8) 
engrenant dans la crdmaillere et pourvu d'un levierO). 
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